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Brzeszczoty do pit szablastych
Uchwyt

Uniwersalny uchwyt %~

Mozna zastosowac do nastepujacych marek: AEG, B&D, Bosch,
DeWalt, Fein, Flex, Hilti, Malita, Metabo, Milwaukee, Porter Cable,
Ridgid, Rothenberger, Ryobi, Skil.

Jakosé materiatow

Aby zapewnia¢ maksymalne osiagi | zywotnose do naszych brzeszczotdw szablastych uzywamy réznych surowcaw.
Uzyty surowiec zalezy od przeznaczenia

Bi-Metal
— Brzeszczot bimetaliczny. Wysokie] jakosci stal M 2 do wszystkich zastosowar nawet Heayy-Duty.

Bi-Metal, Co
- Brzeszczot bimetaliczny z 8% kobaltem. Specjalny ksztatt zebow Matrix |l dla uzyskania najwiekszych osiagow 1 zywotnosci.

HCS
— 5tal weglowa. Brzeszczot uzywany gidwnie do ciecia drewna i tworzywa sztucznego.

Stal nierdzewna
— Stal nierdzewna Brzeszczot odporny na korozje.

TC

— Nasyp z weglika wolfrarmu. Do ciecia rur z zeliwa | materialow sciernych.
— Zeby 7z weqglikdw. Odpowiednie do produktow z widkna akrylowego 1 fagodnych blokéw sciennych

Brzeszczoty bimetaliczne skladaja sie ze stali HSS oraz HCS. Potaczenie tych dwdéch stali pozwala na uzyskanie elastycznego

brzeszczotu wewnalrz korpusu a zarazem agresywnego na zewnatrz. Brzeszczoty bimetaliczne sa szybsze | charakteryzuja sie
zwiekszong zywotnoscia. Dodatek kobaltu powoduje zwickszenie twardosci zebdw a dzieki temu podwaja zywotnosc

Zalety Milwaukee

ICE EDQE" Brzeszczoty SAWZALL® e LAy e

— Do 50% dtuzsza zywotnosé.

- Specjalny proces obrdbki cieplnej zapewnia 0
+50%

mozliwosé uzywania brzeszczotow w
ekstremalnych warunkach.

— Doskonate osiagi ciecia i zywotnosci w trudnych
materiatach takich jak stal nierdzewna.

llogé cied

Konkuranci

Zeby utwardzane do 65 HRC z kobaltem do - '
zastosowan w twardych materiatach. “_

<

V Korpus brzeszczotu ma wysoka elastycznosd i IcE EDaE"
zmnigjsza ryzyko ztamania. Brzeszozoty SAWZALL®
m
V Specjalny ksztatt zebdw Matrix Il z 8 % dodatkiem BW
kobaltu dla uzyskania najwiekszych osiagow i
zywotnosci.
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Brzeszczoty do pit szablastych

Ksztatt brzeszczotow

Brzeszczoty do pit szablastych sa produkowane w réznych ksztattach. Ksztalt dostosowany jest do réznych zastosowari.
Grubosé brzeszezotu zalezy od wymagane] elastycznosdcl. Zastosowanie takie jak ciecie rur wymaga grubych brzeszczotGw,
do mnig] wymagajacych zastosowar polrzebne sa cienkie, waskie brzeszczoty.

Ksztalty brzeszczotdw mozna podzielic na rdézne grupy

1. Brzeszczoty uniwersalne

o N

Brzeszczot uniwersalny do ogéinego zastosowania. Réwna
szerokostc gwarantuje stabilne ciecia i doskonale Kierowanie.
Proste oslrze umozliwia ciecie w réznych materiatach.

3. Stopniowane brzeszczoty

W
Tego typu brzeszczoly uzywane sa zwlaszceza do ciecia po

krzywiznach. Im wezszy brzeszczot tym mnigjszy okrag moze
WYCIAE.

Opakowanie

Na naszych brzeszczotach do pit szablastych sa wyrazne

piktogramy, ktére uatwiaja dobdr odpowiedniego brzeszczotu.

Brzeszczoty s oferowane w dwdch opakowaniach, w paczce
ekonomiczne] | dia uzytkownikdw przemystowych.

Obie formy mozna uzywacd jako magazynku po pierwotnym
rozpakowaniu.

2. Brzeszczoty nachylone

Brzeszczoty nachylone sa uzywane do ciecia drewna
lub do prac wyburzeniowych, waskie ostrza pozwalaja
ciac wgtebnie i po skosie. Brzeszezot o takim ksztatcie
jest uzywany sporadycznie do pracy w metalach.

4. Specjalne stopniowane brzeszczoty

%

Specjalne stopniowane brzeszczoty sq uzywane takze do
prostych i krzywych cied w fagodnym materiale takim jak
oktadzina tynkowa. Korpus brzeszczotu jest waski a czesc
u nasady szeroka.

S WETAL 31

14

SUPER
SAWZALL®

LISA = SAWZFALL SEAGE -

FRecommanded for metal 16"
B 14°, cond
chamels,

it JOE EDGE ToRCH-——Sm

it fubing.
e, nuisber, flzer.

OPGER 3

50-

LAFET

="Tcs Epan




neme il 2

Geometria zebow

Dlugosc brzeszczotu (A) oznacza catkowita dugosc brzeszczotu.
Podziatka zebdw w milimetrach i calach.

Podziatka zebow llosé zebow
mm na cal

EN
£ 33 £
g g £
| |
o <t

A

=5
Eo
a3
(S o |
5 e

[Ln]

Aby wybrac optymalng diugoseé brzeszczotu nalezy do szerokosci obrabianego materiatu dodac 80 mim.
Dobdr podziatki zebdw zalezny jest od grubosci obrabianego materiaty, jest to szczegdlnie wazne podczas ciecia metalu.

Ziota zasada podczas ciecia: 3 zeby w kontakcie ciagtym z materialem obrabianym.
Do zgrubnego ciecia drewna podziatka zebdw w mm powinna byé duza

Do cigcia metalu mozna opierac sie na nastepujace] instrukaiic

Materiat - Wszystkie metale - przewody rurowe /ksztattowniki/ kanaly Podziatka zebow llos¢ zebow na cal
Grubosé sciany od 4,5 mm do 10 mm 1,8 14
Grubose dciany od 3,0 mm do 4,5 mm 1,4 18
Grubosc sciany mnigjsza niz 3 mm (cienkie materiaty) 1,0 24
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Wskazowki do zastosowan

Tnie na zimno — Tnie szybciej — Tnie diuzej
Aby zapewnic¢ dobra jakos¢ proponujemy zastosowanie cieczy chlodzaco-smarujacej,
ktéra zwiekszy zywotnosc brzeszczotu o 500 %.

Olej chiodzaco-smarujacy

Olej terpentynowy

Powietrze sprezone

Woda

Na sucho

Zalecane predkosci cigcia

Mozna uzywac ponizszej tabeli jako wytycznych ale trzeba jeszcze brac pod uwage jako istotna
grubosc scianki .

Wytrzymatosé mniej niz 800 N/mm? 2000
Wytrzymatosé miedzy 600 N/mm? - 800 N/mm? 1500
Wytrzymatosé ponad 800 N/mm? skokow 500

1500

1000

500

-._...---'"
2000 - 2800




o Chwyt uniwersalny %~

Drewno i tworzywa sztuczne

Dlugos¢| Po- Kod
brze- dziatka| Zaby Rod zai

szczotu| zeba | w z.a] UPC |
mm | mm |calach|materiafu|Nr raf.|llséé| Nrident. | 45242

nki materiatu — mm

150 [ 42 | 6 | HCS [Se4daD| 3 | 48004075 [075810 6100 5100 [
ao £r et \

150 | 42 | 6 | HCS [S744D] 3 | 48004076 [075827  6-50 650 [
“__J’OM__________\

230 | 42 | & [BiMetod - |5 | 42005046 J082636 6190 6-190 6100 &

240 |55/6] 45 | HCS [S4531L] 3 | 48004077 |075834

15=180  15-180

240 1 85 | 3 | HCS [S1542K] 3 | 48004078 [075841

15190

500 | 4,2 | 6 | HCE [=13440] 5 [ 48001079 J07 9656

6-250

Ostrza do pra

¢ wyburzeniowych

Dlugo#é| Po-
brze- |dziatkg Zaby| o Kod
szczotu| zeba | w 2] upPC

mm | mm |calach|matoriatu Nr ref.|iicsz| Nridant. | 45242 [

Grubost scianki materiafu - mm

150 |5/3,2 | 5/8 Bi-Met,CoS611WF] 5 | 42008084 [082681  10-100  10-100 @10-100 10-50 3
B sy

150 | 42 | & BiMetCoSe11DF] 5 | 48008035 (022658 10-100  10-100 @10-100 10-50 &

O Jo g e s ara

230 | 42 | & BiMetCosi1110F] 5 | 48008026 (022704 10-175 10-175 @10-175 10-50 &

He e W e
6 fegal Jmmwi Lers

300 | 42 | 6 Bi-Metodsi411Dr 5 | 48005087 Jos2714

10-250 10-250 @10-250 10-50
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!o Chwyt uniwersalny %~

Ostrza do prac wyburzeniowych — Prace przy duzych obcigzeniach

THE AX  scqera

*Mocne: Bardzo mata grubosé 1,57 mm zapewnia maksymalna solidnos$é i trwatosé brzeszczotu, ktdry jest
idealny do drewna z gwoZdziami lub srubami.

*Szybkie: Zeby o specjalngj, zmiennej geometrii usuwaja wieksza ilosé materiatu na jeden skok zapewniajac szybsze ciecie.
*Skosny ksztalt: Doskonaty do ciecia wgtebnego, umozliwiajacy dotarcie do migjsc trudnodostepnych.
*Wytrzymate na uderzenia: Konstrukcja bi-metalowa umozliwia zginanie ostrza bez pekania.

03| Po-
brze- |dzialkd Zaby : Kod
szczotu| zeba | w | Redzaj UPC &
mm | mm |calach| materialu| Nr ref.|lloéé] Nrident. | 45242

48005021 082988 10-100 10-100 & 10-100 10-50 2 L
48008021 082285 10-100 10-100 @40-100 10-50 | 2 b 4
48005026 082995 10-178  10-175 @10-175 10-50 L |
48008026 |082292 10-175  10-175 @10-175 10-50 2 L
At

48005027 |083022 10-250 10-250 @10-250 10-50 | 2 L 4
48008027 |082308 10-250 10-250 @10-250 10-50 * *

Diugo#¢| Po-

brze- |dzialka] Zaby .

szczotu| zeba | w | Rodzaj
mm | mm |calach|matarialu|Nr ref.|lloié| Nrident.

jo §5 el GENERAL PURPOBE awira
L_-—\ T2 w5 a—awEALL SEADE

150 | 25 | 10 Bitetod - | 5 | 49005092 log5z766  3-10 3-10 5—50 3-10 5-50 @ 3-50

5 Mfu s

150 [2,54 81014 Bi-Met Cof{So22vF| 5 | 48005292 [os4067  3-10 3-10 5-100 3-10 5-100 @ 3-100 3
|50 ] 48046202 [0g4081 | 3-10 3-10 5-100 3-10 5-100 @ 3-100 &

J5_liph sy

200 254 Bl1oA4Bi-Meted - | 5 | 48005298 [054074  3-10 3-10 5175 3-10 5-175 & @ 3-160 [
|50 | 42046293 [os4098 3-10 3-10 | 5175  3-10 | 5-175 [ i@ 3-160 [

1 g BEs et 9

Wysokosd 16 mm

300 254 81044 Bi-MetGd - | 5 | 42005494 [o52826 310 3-10 [ 5=250 3-10 | 5-250 2 @ 3-250 [

AT e N\

225 [32/25 80 [ BiMet [ - |500] 48016004 (025057 3-10 3-10 3-10 3-10 5-195 & @ 3-180 &

Jo_iigr mmmaman e N\

150 [3.2/2 4] 812 BiMet Cof - 5 | 48005084 [0z22759  3-10 3-10 5-100 3-10 5-100 @ 3-100 3
50| 48018081 [og4685 3-10 3-10 5100 3-10 5100 2 3-100 2

Jo_§iu” soummu rumrose vomy N

200 [3.2/2 4] 812 BiMet Cof - 5 | 48005093 (022773 3-10 3-10 5175 3-10 5-175 & @ 3-160 3
50 | 48016092 [og4708 3-10 3-10 5175 3-10 5175 2 @ 3-160 &
500] 42016000 J084951 310 3-10 5175 3-10 5175 * @ 3-160 &

£§ S S pi x

300 [32/24] 812 BiMetCof - 5 | 42005094 (022750 3-10 3-10  5-250 3-10 5-250 3 & 3-250 [
50 | 48016094 (084715 3-10 3-10  5-250 3-10  5-250 & @ 3-250 [




szczotu| zeba | w ”
mm |calach| matsriafu| Nr ref.|lloéé

Nr idant.

Grubosé scianki materialu — mm

| 25 BiMetColss22AF] 5 | 48005485 [082865 0,5-3 05-3  @E-50 05-3 05-3

o g AL i \

150 | 1 | 25 PBi-MetColss22AF] 5 | 48005486 |082872  0,5-3 05-3 @8-100 05-3 05-3

100 | 14 | 18 BiMetCodS522EF] 5 | 48005483 [0626841 15-4  15-4 @10-50 15-4  15-4

!o AL Do

150 | 1.4 | 18 BiMetCoSG22EF] 5 | 48005184 [0626858 . 15-4  15-4 B10-100 15-4  15-4
| 5o 48046484 (064739 15-4  15-4 ©10-100 15-4  15-4

goat’

Jo tie? tenRan e . N\IOW

150 | 14 | 18 Bi-Met Cof3922EF] 5 | 48004484 [081042 15-4 15-4 @10-100 15-4 1,5-4

Jo 5 meraLve: 31 o

230 | 1,4 | 18 BEiMetCos1122EH 5 | 48005488 0826856 15-4 15-4 @10-160 15-4  15-4
| o] 48046488 [og4676_15-4 15-4 @10-160 15-4  15-4

i e ICE E lﬁ’ar

N T N

230 | 1.4 | 18 RiMetCos1122EH 5 | 48004188 [081066_15-4 15-4 @©10-180 15-4  15-4

Jo tie? s e N

300 | 14 | 18 Bi-Metlo - 5 | 48005489 [os2502 15-4 15-4 @10-180 15-4  15-4 &
50 [ 48016480 024883 15-4  15-4 @10-180 15-4  1,5-4 &

50 | 18 [ 14 BiMetCos422BF] 5 | 48005462 [052803] 15-6 1,5-6 1,5-4 1,5-6

100 | 1,8 | 14 EiMet CoS5226F] 5 | 48005481 [082827 _ 3-10 @10-50 310 2-4 310

o Be mmsLEtm O\

150 | 1,8 | 14 BiMet CSo22BF] 5 | 48005182 082834 3-10 B10-100__3-10 2-4 310
| 5o 48046482 [0c4722 310 B10-100__3-10 2-4 310

aE

Jo 15 47 1 R e e e \ NP L

150 | 1.8 | 14 [GiMet CdSo22BF & | 48004182 [081035 310 Z10-100 3-10 2-4 3-10

H;o Biguet? NEAL ms 28 i

730 | 1.8 | 14 |BiMelCos1122BF] & | 48005487 [052869  3-10 @10-160 _ 3-10 -4 3-1
| 501 48046487 [0a4865 . a-1i0 B 10-160 310 24 31

pal'

BOR Tod . e—— o= #

= 2

730 | 1.8 | 14 Bi-MetCds11228F 5 | 49004187 [050991 3-10 @10-160  3-10 2-4 3-10
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