Wiertta samoposuwne

Wszystkie rozmiary posiadaja zdejmowane | wymienne sruby pociagowe. Do kazdego wiertta dotgczone sg dwie
sruby pociagowe. Sruba pociagowa zapewnia szybki, swobodny posuw, nawet w zywicznym drewnie. Wewnetrzny
strug zeskrobuje promier otworu, pozwalajac na wykonywanie czystych, gladkich otworéw bez nacisku.

Duze wiertta samoposuwne

Duze wiertta samoposuwne w rozmiarach 76, 92 i 116 mm posiadaja podwojne wewnetrzne ostrza skrawajace, ktore
zeskrobuja promien otworu, pozwalajac na uzyskanie czystych, gladkich otworow bez nacisku. Wymienna oprawka.

G A llogé Nr ident. i
76 3 pow. plaskie frezow. 1 48253001 119509
92 3 pow. plaskie frezow. 1 48253621 119554
117 3 pow. plaskie frezow. 1 48254621 119608
Wymienna oprawka 1 48070201 088904
Sruba pociagowa — normalny gwint 1 48286880 122806
Sruba ustalajaca 1 06833150 E
Klucz imbusowy 2" 1 49960070 221554

Przedtuzenia trzonu

Do koricowek z samoposuwem, wiertet kretych i pit walcowych (25 mm/$rednica 1 cal i wiekszych) z

trzonem szesciokatnym 11 mm.

2 o llosé Nr ident. S B A
25 Szesciokat 11 1 48251002 119028
29 Szesciokat 11 1 48251122 119073
32 Szesciokat 11 1 48251252 119127
35 Szesciokat 11 1 48251372 119172
38 Szesciokat 11 1 48251502 119226
44 Szesciokat 11 1 48251752 119271
51 Szedciokat 11 1 48252002 119325
54 Szesciokat 11 1 48252122 119370
57 Szesciokat 11 1 48252252 119424
65 Szedciokat 11 1 48252562 119479 08—
Sruba pociggowa — gwint zwykly /4" 1 48286870 122707
Klucz imbusowy — 4 1 49960060 221455
Sruba ustalajaca 1 06832625 -

A

) llosé Nr ident. Kogtre
140 1 48284001 122462 ' 5 ’
300 1 48284006 122516 L e
450 1 48284011 122561
600 1 48284016 122615

Zestaw dla instalatoréw - 7 sztuk

. e - Kod UPC

Opis llosc Nr ident. 45242-

Zestaw do prac budowlanych z 7 wier-

thami w tym koricowki z samoposuwem,

srednica 25/29/32/38/44/54 /65 mm, 1 49220130 180301

przediuzenie o diugosci 140 mm i sruby

paciagowe
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) Nr ident. Kod EAN
Opis os€ | “4932. 4002395
Uchwyty boczne ze sprawdzianem glebokosci dla
() wszystkich wiertel | wiertet udarowych z szyjka o 1 373725 352647
Srednicy 43 mm.
Uchwyty boczne z ogranicznikiem gtebokosci do
(@) wszystkich wiertarek | wiertarek udarowych z krotka 1 364149 342198
szyjka przektadni (13 mm) o Srednicy 43 mm. |
Uchwyty boczne do stosowania wylacznie w
elektronarzedziach akumulatorowych LokTor. 1 IR B4k00A
Uchwyty boczne z ogranicznikiem glebokosci do
stosowania tylko w V28 H/V28 HX/V18 H/ 1 399156 357642
V18 HX/PLH 26 QE/PLH 26 QEX.
Odpylanie
: Nr ident. Kod EAN
Opis llos¢ 4932- 4002395
Pierscien do gromadzenia pytu.
(® Do gromadzenia pylu w czasie wiercenia 1 265320 302741
nad gtowa. Pasuje do @ 5-8 mm.
Wkiady filtra z tkaniny do PHE 26 RA/
PPH 26 RA/SB2E 20 RA. L it Sdaeis

Kable QUIK-LOK

Odpowiednie do wszystkich elektronarzedzi z urzadzeniem QUIK-LOK.

* Szybka wymiana uszkodzonego kabla — nie ma przestojow z powodu koniecznosci wymiany.

¢ Jedno przytacze kabla kompatybilne z wszystkimi elektronarzedziami QUIK-LOK.

* Dostepne rozne diugosci kabla (do 10 m) w celu dostosowania do wymagarn.

D'",?.,“s"" Wersja dla kraju llogé ";9'23{"‘ '53325335"
4m EU 1 373502 351725
10m EU 1 373503 351732
4m CH 1 373504 351749
4m AUS | 373506 351763
4m GB 240 1 373508 351787
Am GB 110 1 373510 351800
6m EU 1 364483" | 337620
Zestaw naprawczy do kabli QUIK-LOK 1 4931380758% 714551

114932364483 — Heavy-Duty i kwasoodporne. Nie mozna naprawiac.

% nie nadaje sie do 4932364483




Uniwersalna przystawka prostokatna do wiertarki

* Zamienia wiertarki proste Milwaukee na wiertarki katowe
¢ Wykorzystywana do wiercenia pomiedzy belkami stropowymi lub legarami podtogowymi, lub w trudno
dostepnych miejscach.
* Obrét gtowicy i uchwytu o 360°.
* Dostepne dwie predkosci:
1. Mata: zmniejszenie predkosci o 30%, wzrost momentu obrotowego o 50%.
2. Duza: wzrost predkosci o 50%.

Opis llosé | Nrident. | Koo UPC
Przystawka prostokatna do wiertarki 1 48062871 088812

Nasadka katowa wiertarki WB 707

Do wiertarek w tym wiertarek udarowych o srednicy szyjki przektadni 43 mm. Promien roboczy tylko

20 mm. Mozliwos¢ obrotu o 360°C. Bezposredni chwyt wiertta. Chwyt uchwytu %" x20 UNF. $ruba
zaciskowa, klucz. Parametry testowe WB 707; moment obrotowy 25 Nm, obroty 3400 min'; przetozenie
przektadni zebatej 1,5:1.

N Nr ident. Kod EAN
Opis llos¢ 4932- 4002395
Nasadka katowa wiertarki WB 707 1 339245 305490
Podstawy do wiertarek i imadto L
: - Nr ident. Kod EAN |
Opis llosé 4932- 4002395 l
Stojak wiertarski BST 717 do elektronarze-
dzi o srednicy szyjki przektadni 43 mm.
Doktadne prowadzenie wiertarki na
okragtej kolumnie (@ 25 mm). Wspornik
@ obraca sie 0 360° w celu A =500 1 344761 312825
dostosowania do detalu B =550
obrabianego. C= 70

Solidna podstawa. Skok 70 mm.
Diugosé catkowita kolumny 550 mm.
Imadto maszynowe MSO 707. Mocuje
detale obrabiane na stojaku wiertarskim.
@ Mocne staliwo, Utwardzone pryzmatyczne 1 332763 303946
szczeki zaciskowe — otwarcie do 70 mm.
Mozna mocowac rury o Srednicy 25 mm.
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Wysokowydajne, bimetalowe, kobaltowe pity walcowe

22 hd @

Technologia krawedzi tnacej dla uzyskania maksymalnej zywotnosci

@ Projekt zeba

Projekt ze zmienna iloscia zebdw % na cal z dodatnim katem zeba 10° zapewnia nastepujace korzysci:

¢ Szybsze i bardziej agresywne ciecie.

¢ Ulepszone rozpraszanie ciepta podczas ciecia — zeby dtuzej pozostaja ostre.

* Glebsze, zakrzywione wreby miedzy zebami zapewniaja skuteczniejsze odprowadzanie widréw co zapobiega
zapychaniu sie i narastaniu temperatury.

* Specjalnie uksztattowany kat zebéw wykazuje mniejsza tendencje do zdzierania cienszych materiatow.

* Zeby sa ustawione naprzemiennie/po bokach, w celu zminimalizowania wigzania i tarcia.

e Maty nacisk przy posuwie — uzyskany dzieki potaczeniu agresywnej geometrii zebow i dobrego rowka
widrowego, w wyniku czego potrzebna jest mniejsza sita podczas wiercenia.

(2 Materiat zebéw

¢ Ulepszona stal szybkotngca typu M42 jest stosowana w obszarze uzebionym pity walcowej, stal M42
zawiera 8% kobaltu, dzieki czemu zeby diuzej zachowuja poczatkowa twardos¢, nawet w wysokiej
temperaturze roboczej, przy zastosowaniu do cigcia metali.

* Konstrukcja bimetalowa — zeby ze stali szybkotnacej sa przyspawane laserowo do korpusu ze stali
wysokostopowej. Nastepnie zeby sa utwardzane prozniowo do 65 HRC w temperaturze 600°C, w celu
nadania maksymalnej trwatosci i uzytecznosci.

e Dzieki duzej odpornosci materiatu M42 na Scieranie, te pitly walcowe idealnie nadaja sie do ciecia
trudnych i twardych materiatéw, takich jak stal nierdzewna i stale kwasoodporne, a takze do ciecia
bardziej miekkich materiatéw, np. drewna.

(3@ Korpus pity walcowej
* Korpus pity walcowej ze stali o grubosci 1,27 mm jest sztywny w celu zachowania ksztattu, ale
réwnoczesnie wykazuje wbudowana sprezystosc.
» Skuteczna gtebokos¢ ciecia wynosi petne 38 mm w catym zakresie.

CIAC SZYBCIEJ, DLUZEJ
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@ Projekt plyty tylnej
¢ Piyty tylne sg zbudowane ze stali o grubosci 5 mm, dzieki czemu otwory nie beda powiekszac sie z czasem.
Grube tyly dodajg wytrzymatosci i sztywnosci, minimalizujgc wibracje.
¢ 4 otwory z kotkami prowadzacymi utatwiajg umiejscowienie trzpienia.
* Doskonale wykonana okragfa plyta tylna dla zapewnienia dobrej wspdtsrodkowosci, szczegodlnie wazna
w przypadku pit walcowych o wiekszej srednicy.

(5 Poprzeczne szczeliny pomagaja w usuwaniu i wypychaniu rdzenia

Zastosowanie
¢ Techniki produkcyjne wysokiej jakosci zapewniajg duza precyzje obrotow, dzieki czemu te pity walcowe nadaja
sie do uzytku zarowno w maszynach recznych jak i wiertarkach stojakowych.
¢ Ten asortyment pit walcowych wysokiej jakosci jest doskonatym rozwiazaniem przy cieciu wszelkiego rodzaju
materiatow:
- Stal o wytrzymatosci do 1000 N/mm?
— Stal nierdzewna i stal kwasoodporna
- Metale niezelazne
— Zeliwo
— Aluminium
— Drewno
- Plyta piléniowa o posredniej gestosci (MDF)
— Oktadzina tynkowa
— Materialy wielowarstwowe
- PCV

Trzpien FIXTEC

Nakretka ustalajgca zabezpiecza i blokuje tarcze zabierakowa trzpienia na tylnej stronie pity, mocujac ja stabilnie,
dzieki czemu eliminuje sie bicie osiowe i drgania pity walcowej. Dzieki stabilnej konstrukcji uzyskano doskonata
wspotsrodkowosc.

Wiertto prowadzace

Jedno pasuje do caftego systemu. Wszystkie trzpienie Milwaukee przyjmuja to samo wiertto prowadzace.

ROWNIEJ | WIECEJ
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Bimetalowe, kobaltowe pity walcowe:
Zalecana predkosc¢ ciecia w obr/min

2 | 8. | Metal | Zeliwo [Stalnierd| IMetale | Al | poyng | mpF
14 Yis 580 400 300 790 900 1500 750
16 % 550 365 275 730 825 1500 750
17 Wis 500 330 250 665 750 1500 750
19 Yy 460 300 230 600 690 1500 750
20 /o 425 280 210 560 635 1500 750
21 s 425 280 210 560 635 1500 750
22 a 390 260 195 520 585 1500 750
23 e 370 250 185 500 550 1500 750
25 1 350 235 175 470 825 1500 750
27 1 Ve 325 215 160 435 480 1400 700
29 1% 300 200 150 400 450 1400 700
30 1% 285 190 145 380 425 1400 700
32 1% 275 180 140 380 410 1400 700
33 1% 260 175 135 345 390 1400 700
35 1% 250 165 125 330 375 1400 700
37 17%s 240 160 120 315 360 1400 700
38 1% 230 150 115 300 345 1400 700
40 1% 220 145 110 290 330 1200 600
4 1% 210 140 105 280 315 1200 600
43 1" 205 135 100 270 305 1200 600
44 1% 195 130 95 260 295 1200 600
46 1'%, 190 125 95 250 285 1200 600
48 1% 180 120 90 240 270 1200 600
50 1% 175 120 85 230 260 1200 600
51 2 170 115 85 230 255 1200 600
52 2% 165 110 80 220 245 1200 600
57 2 150 100 75 200 225 1000 500
58 2 %2 145 100 75 195 225 1000 500
59 2% 145 100 75 195 225 1000 500
60 2% 140 95 70 190 220 1000 500
63 23k 135 90 65 180 205 900 450
64 2% 135 90 65 180 205 900 450
65 2%s 130 85 65 175 200 800 400
68 2"s 125 80 60 160 185 800 400
73 2% 120 80 60 160 180 800 400
76 3 115 75 55 150 170 700 350
79 3% 110 70 55 140 165 700 350
83 3V 105 50 40 140 155 700 350
86 3% 100 45 30 130 150 500 250
B9 3 95 45 30 130 145 500 250
92 3% 95 60 45 120 140 500 250
95 3% 90 60 45 120 135 500 250
98 3% 0 60 45 120 135 500 250
102 4 B85 55 40 110 130 400 200
105 4% 80 55 40 110 120 400 200
111 4% 80 50 40 100 120 300 150
114 4% 75 50 35 100 105 300 150
121 4%, 75 50 35 95 95 300 150
127 5 65 45 30 90 90 200 100
133 5% 60 40 25 85 85 200 100
140 5% 60 40 25 85 85 200 100
146 5% 55 35 25 75 75 200 100

152 6 55 35 25 75 75 200 100
160 6% 50 30 25 60 60 150 75

168 6% 50 30 25 55 55 150 75

177 632 45 25 25 55 55 150 75

200 7% 40 25 25 50 50 100 50

210 8% 40 20 25 50 50 100 50

dslie - Ciozotiodzico-smani|  Na sucho | Cieczchidzdoo-smans | Gice tlodzsen-smans. | Ole] terpentynowy|  Na sucho Na sucho

Predkos$¢ zabija!
Praca z predkoscia wieksza
niz zalecana spowoduje
skrocenie okresu trwatosci
pity walcowej, a ciecie
bedzie bardzo nieefektywne.

A\

Nacisk przy posuwie:

Nalezy rozwazy¢ zmienne
dotyczace materiatu i konfi-
guracji pracy. Zastosowac
wystarczajacy nacisk przy
posuwie, aby wspomaéc usu-
wanie wioréw. Zmniejszyc
nacisk, kiedy pita walcowa
staje sie goraca lub kiedy
zeby zaczynaja blokowac sie
w materiale.
Niewystarczajacy nacisk przy
posuwie spowoduje przed-
wczesne stepienie sie gtow
zebow, ale za duzy nacisk
moze catkowicie zniszczy¢
zeby.

A

Ciecz chtodzaco-smarujaca:

Ciecz chtodzaco-smarujaca stuzy
dwaém celom przy cieciu metali.
Chtodzi pite | przedmiot obrabiany.
Zmniejsza ciepto i scieranie, ktore
moga skrocic okres uzytkowania.
Pomaga rowniez usuwac opitki z
przecinanej powierzchni.
Zastosowanie cieczy chfodzaco-
smarujacej zwigkszy zywotnosc
pify walcowej o 500%.



Bimetalowe, kobaltowe pity walcowe - ciecie nad cieciami!

(7] %] Maks. Nr ident. Kod EAN
mm cale glebokosé mm 4932- 4002395
14 %6 38 399827 364824
16 Ya 38 399828 364831
17 e 38 399829 364848
19 Y 38 399830 364855
20 a2 38 399831 364862
21 et 38 399832 364879
22 s 38 399833 364886
23 2z 38 399834 364893
24 e 38 399835 364909
25 1 38 399836 364916
27 1%s 38 399837 364923
29 1% 38 399838 364930
30 1%s 38 399839 364947
32 1% 38 399840 364954
33 1%e 38 399841 364961
35 1% 38 399842 364978
37 1% 38 399843 364985
38 1% 38 399844 364992
40 1%s 38 399845 365005
4 1% 38 399846 365012
43 18 38 399847 365029
44 1% 38 399848 365036
46 1'% 38 399849 365586
48 1% 38 399850 365043
50 1% 38 399851 365050
51 2 38 399852 365067
52 2V 38 399853 365074
54 2% 38 399854 365081
57 2% 38 399855 365098
58 2'%: 38 399856 365104
59 2% 38 399857 365111
60 2% 38 399858 365128
63 2% 38 399859 365135
64 2% 38 399860 365142
65 2%s 38 399861 365159
67 2% 38 399862 365166
68 2" 38 399863 365173
70 2% 38 399864 365180
73 2% 38 399865 365197
76 3 38 399866 365203
79 3% 38 399867 365210
83 3% 38 399868 365227
86 3% 38 399869 365234
89 3% 38 399870 365241
92 3% 38 399871 365258
95 3% 38 399872 365265
98 3% 38 399873 365272
102 4 38 399874 365289
105 4% 38 399875 365296
108 4% 38 399876 365302
111 4%; 38 399877 365319
114 4% 38 399878 365326
121 4% 38 399879 365333
127 5 38 399880 365340
133 5% 38 399881 365357
140 5% 38 399882 365364
146 5% 38 399883 365371
162 6 38 399884 365388
160 6% 38 399885 365395
168 6% 38 399886 365401
177 635 38 399887 365418
200 T 38 399888 365425
210 B%: 38 399889 365432

i
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Akcesoria do bimetalowych pit walcowych

@ 6 mm idh 85 mm

Ouie aPlo  Chwyt | Gwintpity Nrident. |Kod UPC
b mm | walcowej 4932- | 4002395
@ Trzpien @14-30 Hex9,5 "% 20 399890 365449
@ Trzpien @ 32-210| Hex 9,5 Y% x18 399891 365456
Trzpien FIXTEC - osobna
nakretka zabezpiecza i blokuje
® tarczg zabi_eralsowa 1rzgieni§ na
tylnej stronie pily, mocujacia | g 35_510 | Hex 11 %'x18 | 399904 | 365593
stabilnie, dzigki czemu eliminuje
sie bicie osiowe i drgania pity
walcowej.
Trzpien SDS-plus @ 14-30 | SDS-plus | ¥%'x20 399893 365470
& Trzpien SDS-plus @ 32-210 SDS-plus Y x18 399894 365487
Przedtuzenie - o diugosci
® 300 mm do trzpieni z chwytem - Hex 9,5 - 399895 365494
szesciokatnym 9,5 mm.
Przedtuzenie - o dlugosci
(@ 330 mm do trzpieni z chwytem - Hex 11 - 48284006 (045242122516
szesciokatnym 11 mm.
Wiertto prowadzace
Pasuje do wszystkich trzpieni. 399905 | 365609

—




(nr id. 4932399904)
2x wiertta prowadzace

Wersja zestawu nr 6

Zawartosé: 14 szt

Pity walcowe: 19, 22, 25, 29, 32, 35, 38, 44, 51, 64 mm

Trzpien do pit walcowych o srednicy 14-30 mm (nr id. 4932399890)
Trzpien FIXTEC do pit walcowych o srednicy 32-210 mm

(nr id. 4932399904)

2x wiertta prowadzace

Wersja zestawu nr 7

Zawartosé: 17 szt.

Pity walcowe: 16, 19, 22, 25, 29, 32, 35, 38, 40, 44, 51, 57, 64 mm
Trzpien do pit walcowych o srednicy 14 — 30 mm (nr id. 4932399890)
Trzpien FIXTEC do pit walcowych o $rednicy 32 — 210 mm

(nr id. 4932399904}

2 x wiertta prowadzace

399902

399903

365562

365579
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